Betjeningsvejledning
Veerkstedspresse m. tryklufts ilgang & returnering,
HP20 / HP25 G6 - FP20 / FP25 G6

Vigtigt: Laes og forsta denne vejledning fer brug!
Instruktion:

Gar Dem og Deres kolleger bekendt med produktet og dets anvendelsesmuligheder. Alle brugere skal
for egen og andres skyld fglge betjenings / sikkerhedsinstruktionerne. Opbevar altid denne vejledning
ved produktet.

ADVARSEL!

Transport:
1. Med gaffeltruck: Gaflerne placeres under top rammen, lgftepunkterne er afmaerkede pa transport -
emballagen.

2. Med kran: Anvendes de samme lgftepunkter som for gaffeltruck.
Eller monter en gje-bolt M12 med kontramgtrik i cylinder.

3. Med lgftevogn: Pressen skal stattes sa den ikke kan veelte.

Sikkerhedsanvisninger:

VlgtlgtI Bemeerk venligst, at under brug af det pneumatiske system til fremfering af presse stem-

plet, kan pressen opbygge et tryk pa op til 600kg og der kan derfor vaere fare for beskadigelse af
legemsdele, hvis disse kommer i klemme.

Pase, at der ved betjening af pressen ikke kan forekomme situationer, hvor fingre eller andre le-
gemsdele kan komme i klemme.

Pase, at der ligeledes ikke kan opsta situationer, hvor emner eller veerktgjsdele kan udslynges og for-
arsage skade pa personer eller materiel.

Pressen er beregnet til simple rette-, bukke- og presseopgaver, der udfgres af en kompetent operatar,
som har faet en grundig instruktion i pressens funktion, og er bekendt med pressens- og arbejdsope-
rationens faremomenter.

Pressen ma ikke anvendes ud over den pa typeskiltet angivnhe maksimale kapacitet og -slagleengde.

Anvendelse:

Laes og forsta nedenstaende. Hvis ikke nedenstaende anvisninger Falges kan pressen ga i stykker -
uden for garanti.

Det emne der presses pa skal vaere understattet korrekt.
Dvs. at emnet der presses pa skal ligge stabilt og at det ikke ma kunne flytte sig under presning.

Pressens stempel skal hele tiden - under presning - kunne lave et lodret tryk.
Hvis emnet der presses pa, tvinger pressens stempel ud til siden, vil der veere stor fare for at
pakdase, stempel og cylinder bliver beskadiget - uden daekning af garanti.

Som en generel beskyttelse af pressens pakdase, stempel og cylinder, anvendes den kortest mulige
slaglaengde/udhaeng fra stempel, ved at haeve pressens bord sa taet pa det returnerede stempel som
muligt.

Herved vil belastningen under presning vaere mindst mulig - og holdbarheden laengst mulig for pres-
sen.
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Klargering:
1. En kyndig operatar skal visuelt kontrollere pressen, for leekage og skader, denne kontrol skal
ligeledes foretages minimum en gang arligt.

2. Monter manometeret. (Manometeret er ikke monteret for at undga beskadigelse under transport).
spaend manometeret med en 22 mm gaffelnagle, teetningen af manometeret sker med skaereringen i
manometer fittingen, husk at give modhold med en 27 mm gaffelnagle. Der ma ikke bruges
pakningstape eller lignende. Hvis manometeret ikke vender korrekt kan det drejes ved at Igsne den
nederste omlgber med en 24 mm gaffelnggle, husk at give modhold med en 27 mm gaffelnagle.
Drej manometeret i korrekt position og spaend den nederste omlgber samtidig med at der ydes mod-
hold.

3. Tilslut trykluft 6 - 8 bar (88 - 115 psi).

Betjening af pressen:

Heev bordet lidt over den gnskede arbejdshgjde, isaet naglerne saledes at laseringen pa naglen stgtter
pa sgjlen, placér retteklodserne pa bordet - Ved tryk over 14 tons (70% af max. kapacitet) skal begge
retteklodser understgtte emnet.

Hurtig fremfaring: Nederst til hajre, lige over pressens fod sidder der en lille fodpedal, nar den aktiveres
begynder hovedstemplet at bevaege sig ned mod emnet, ved hjaelp af det luftpneumatiske system, nar
den slippes stopper hovedstemplet langsomt sin beveaegelse.

HP modellerne:
Fremadgaende stempelbevaegelse (Hgjtryk)opnas ved at pumpe med handtaget.
Stemplet returneres ved at presse pumpehandtaget let bagud i topstilling.

FP modellerne:
Fremadgaende stempelbevaegelse (Hgjtryk) opnas ved at pumpe med fodpedalen.
Stemplet returneres ved at lgfte op i fodpedalen.

ADVARSEL! Anvend ikke pressen udover det angivne max. tryk og max. slaglaengde, da dette kan
medfare beskadigelse af cylinderens pakninger, fortszet derfor ikke med at aktivere pumpehandta-
get/fodpedalen nar pressen har naet fuld slaglaengde.

Vedligeholdelse:

Tem vandudskilleren jeevnligt ved at dreje proppen i bunden af opsamlingsbeholderen - drej i retning
mod uret ved tamning, og husk at spaende proppen efter tamning.

En manglende temning vil medfere korrosion af stempel og cylinder.

Fejl opstaet pga. manglende temning er ikke omfattet af garantien.

Cylinder og pumpe er selvsmarende.
Haengsler og lejetappe ved pumpestang smgres efter behov.

Olieskift efter behov hvert 1 - 2 ar.
Pressen skal pafyldes hydraulikolie - type Castrol Hyspin AWS22 (viskositet 22 v. 40°) eller tilsvarende
olie med samme specifikationer.

Oliestand:
(HP/FP G6 85-95mm) under pumpens top plade, nar stemplet er returneret.

Ved olieskift/oliepafyldning er det vigtigt at der ikke kommer urenheder ned i pumpen, hvilket kan
forarsage skader i det hydrauliske system.

Oliemaengde: 2.25 liter

Bortskaffelse:

Ved bortskaffelse af pressen aftappes hydraulikolien, i godkendt dunk, og afleveres til en godkendt
modtagestation.
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